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La presente invention concerne une bombe d' ae- 
rosol avec un agent de pulverisation incorpore au remplissage . 
L 1 invention concerne egalement un procede pour la realisation de 
ce remplissage, ainsi que pour sa mise en oeuvre. 
5 Un des buts de 1 1 invention est de creer une 

bombe d* aerosol qui assure au liquide a pulveriser, contenant 
un agent de propulsion, une repartition fine appropriee de gout- 
telettes, notamment pour les fluides, contenant un agent de pro- 
pulsion, qui avec les dispositifs de construction analogues em- 
lO ployes. jusqu'a maintenant, donnent aux utilisateurs 1' impres- 
sion d'etre trop humides. 

Un but de la presente invention est egalement 
de pulveriser des fluides, contenant un agent de propulsion, 
qui : 

15 l.- Se presentent.dans le recipient a gaz sous pression, comme 
une solution stable homogene, a savoir comme une phase li- 
quide unique, de sorte que lors de 1 "utilisation, la pulveri 
sation est toujours delivree selon la meme composition, 

2. - comportent dans la solution une fraction aussi elevee que 
20 possible de constituants, non inflammables, de sorte que 

le transport, le stockage et 1' utilisation puissent s'ef- 
fectuer autant que possible sans risque d' accident et 
sans nuire a I'environnement, 

3. - Sont exempts d 1 hydrocarbures chlores fluores et constitues 
25 d' hydrocarbures et qui constituent ainsi une preparation 

d 1 aerosol de securite, 

4. - qui comportent des temps de sechage et un comport ement a 

la pulverisation, au moins lorsqu'on utilise une soupape 
specialement adaptee, qui correspondent dans une large me- 
30 sure a ceux des preparations d' aerosols connues, a base 

de gaz de propulsion constitues d' hydrocarbures fluores 
et chlores. 

5. - qui, selon les methodes classiques de mesure d' emission 

de flammes, ne donnent pas d 1 emission de flammes et ne 
35 contiennent pas plus de 45 % en poids de constituants in- 

flammables.' 

A cet effet, l 1 invention concerne, une bombe 
d' aerosol mettant en oeuvre comme agent de propulsion, une 
solution homogene, bombe pouvant etre prevue pour des usages 
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medicaux, cosmdtiques, pour le traitement des locaux, ou 
comme pulverisations universelle s , et qui est dquip^e comme 
soupape assurant un brouillard tres fin, d»une soupape de 
pulverisation k fermeture aiitomatique pour un recipient eon- 

5 tenant des solutions de gaz et/ou de liquides, soupape ecm- 
portant un fut de soupape susceptible de se ddplacer axiale- 
ment dans le sens d'ouverture k l'interieur d*un boitier de 
soupape contre 1» action d'un ressort de fermeture prenant ap- 
pui sur le boitier de soupape, un canal d^chappement axial 

10 dans le fut de soupape £tant en liaison avec l 1 inter ieur du 
reservoir sous pression au moyen d f un canal d » 6chappement ra- 
dial debouchant dans une rainure annulaire sur le fut de sou- 
pape, ce canal d'^chappement radial, dans la position de fer^- 
meture, dtant ferm£ par un disque d » £tanch£it6 annulaire 61as- 

15 tique, dont la pgriph&rie interne cylindrique penfetre sous 
pr^contrainte radiale dans la r ainure annulaire et dont le 
bord externe n»est pas serr£ entre le boitier de soupape et 
le d6me du couvercle du recipient, l'^paulement de la rai- 
nure annulaire tournS vers le recipient s*appliquant en po- 

20 sition de fermeture de fagon 3tanche contre le disque d f dtan- 
ch6±±6 9 tandis que les efforts agissant k partir de la rainu- 
re annulaire dans le fut de soupape sur la partie periph^ri- 
que du trou du disque d » 6tanch6 ±t6 se situant au-dessus de la 
zone neutre de courbure, se d£composent en une composante de 

25 force radiale par rapport au fut de la soupape et une compo- 
sante de force parallele k l'axe, ces composantes £tant k leur 
maximum sur le bord superieur du trou du disque d 1 £tanch£it£ , 
et les efforts agissant a partir de la rainure annulaire sur 
le fut de soupape, lorsque celle-ci est ferm£e, sur la partie 

30 p^ripherique du trou du disque d^tanch^it^ se situant au- 
dessous de la zone neutre de courbure, se d^composent en une 
composante de force radiale par rapport au fut de soupape 
et en une composante de force parallfele k I'axe, ces compo- 
santes de force etant au maximum sur le bord inf erieur du 

35 trou du disque d»etanchdit6, bombe d f aetosol caraet£ris£e 

en ce qu»elle est adapt<5e aux buts d 'utilisation particuliers 
par la combinaison des dispositions a, b, c, d, e et f, 
suivantes s . 

a) u.tv corps d'etranglement est dispose en <5tant introduit k 

i 

I 
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la presse dans le canal d 1 dchappement axial du fut de la 
soupape, ce corps d^tranglement revStant la forme d f un 
corps cylindrique avec un per gage tra versanti t and is que 
dans le canal d 1 gtranglement dispose en position centrale, 
5 une partie en pont se situant dans le milieu du corps d'e- 

tranglement est disposee avec 1* orifice de passage, 

b) la t§te de pulverisation tourbillonnnaire dans laquelle 
est incorporee la buse tourbillonnaire, comporte un t£- 
tcn cylindrique pour recevoir la "buse, ce teton presen- 

10 . tant deux surfaces parall&les & l'axe, qui vues b. partir 
de l f orifice de la buse, sont disposes verticalement# 

c) le t^ton pour recevoir la "buse porte la buse tourbillonnai- 
re pos^e sur lui a force, buse a partir de laquelle qua- 
tre parties en saillie s , appliquent sur la f ace frontale 

15 du t£ton, 

d) les quatre parties en saillie constituent autour de l f o- 
r if ice de la buse sur la face interne de la buse tourbil- 
lcnnaire, une chambre tourbillonnaire h. peu pr&s cylin- 
drique, et ces parties en saillie laissent libres les ca- 

20 naux d f entree qui se situent tangentiellement h l f orifice 
circulaire de la buse, 

e) sur la face externe de la buse tourbillonnaire, concen- 
triquement h l 1 orifice de la buse, est dispose un evide- 
ment cylindrique, 

25 f ) la tSte de pulverisation tourbillonnaire comporte une cham- 
bre disposee de fagon quelque peu excentrique et allant 
en se retrecissant , et qui est en liaison avec le canal 
annulaire et qui se prolonge au-dessous de I'ouverture 
situee en-dessous pour recevoir le fut de la soupape, pour 

3.0 mettre sous forme de brouillard tres fin, la prepara- 
tion de pulverisation garnissant le recipient sous pres- 
sion« 

L 1 invention va 6tre expliquee plus en 
detail en se r<5f grant k des exemples de realisation de la 
35 cartouche d*aerosol p represents sur les dessins ci-joints, 
dans lesquels s 

- la figure 1 representee, en coupe lon- 
gitudinale, verticale, une soupape de pulverisation h. l 8 dtat 
ferme, 

40 
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— la figure 2 represents la soupape selon la fi- 
gure 1 f k l f etat ouvert, 

— la figure 3 represente en coupe longitudinale 
verticale, une autre fonne de realisation d'une aoupape de pul- 

5 verisation, cette eoupape etant representee dans la moitie gau- 
che de la coupe longitudinals h l'etat ouvert et dans la moitie 
droite de la coupe longitudinale k l f etat ferme, 

— la figure 4 represente un corps d * etranglement 
en coupe longitudinale verticale, 

10 — la figure 5 pst une coupe longitudinale verti- 

cals d*une t6te de pulverisation tourbillonnaire. 

— la figure 6 est une coupe longitudinale verti— 
cale de la tSte de pulverisation tourbilionnaire de la figure 5 * 
le long de la llgne A-B de la figure 5 

15 - la figure 7 est une coupe du teton pour rece- 

voir la buse de la tSte de pulverisation tourbillonnaire , la 
buse etant en place , 

— la figure 8 est une vue du fond interne de la 

buse, 

20 — la figure 9 est une coupe longitudinale verti— 

cale de la buse representee partiellement sur la figure 8, 

— la figure 10 represente une autre forme de 
realisation d f une soupape de pulverisation en coupe longitudinale; 

— la figure 11 est un extra! t de la figure 10 
25 & echelle agrandie, 

— la figure 12 represente une variante de la 
forme de realisation des figures 10 et 11 f 

— la figure 13 est une coupe longitudinale d'une 
bombe de pulverisation d 1 aerosol comportant une soupape de pul- 

30 verisation du type decrit sur les figures 1 h 12, et remplie qvec 
une preparation d 1 aerosol. 

Sur les figures 1 et 2 est representee une sou- 
pape de pulverisation pour tin recipient sous pression, non re- 
presente, ^contenant une solution de gaz et de liquide, par exem— 

35 pie une preparation d* aerosol avec un gaz de propulsion liqtiefie, 
cette soupape etant constituee essentiellement d f un bottler 1, 
d f un fut de soupape 2, d'un disque d f etancheite eiastique 3 et 
d f un ressort de fermeture 4# I»e fut de soupape 2 est susceptible 
de se deplacer dans le sens de l f ouverture contre 1* action du 

40 ressort de fermeture 4 et l f eiasticite du disque d^tancheite* 
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Le bord du trou du disque d^tancheite 3 est mis en place avec 
Tine pr£contrainte radiale dans une rainure aruiulaire 5 du fut 
de la soupape 9 rainure dont la plus grande largeur ddpasse d f en- 
viron un "tiers l'epaisseur du disque d'etancheite© Dans la posi— 

5 tion f eim^e de la soupape representee sur la figure 1 p les efforts 
agissant simultanement h partir de la rainure annul aire 5 dans 
le fut de soupape 2 sur les parties periph£riques du trou du 
disque d f £tanclieit£ 3 se situant au-dessous et au-dessous de la 
zone neutre de courbure, se de compos ent respectivement en une 

10 composante de force radiale par rapport au fut 2 de la soupape 
et une composante de force parallels & l , axe 0 Par suite de la 
forme du prof il de la rainure annulaire , les deux composantes 
de force sont alors k leur maximum, sur lesborcb sup^rieur et 
inf^r ieur du trou du disque d^tancheite* Dans le cas de l f exem- 

15 pie de realisation represente sur les figures 1 et 2, ceci est 
obtenu par une rainure annulaire dont le profil transversal est 
h pou prfes'ert forme d»arc circulaire. Par ailleurs, le profil 
de la rainure annulaire peut egalement presenter la fonae d f une 
ligne bris£e ou bien d*une parabole, etc.. ou bien egalement 

20 Stre en forme de V. 11 importe settlement que dans la zone du 
bord du trou du disque d^tancbeitS tournee vers le recipient 
ou bien opposee k ce recipient, il y ait une pression superfi- 
cielle specif ique particulierement eievee, gr&ce & laquelle un 
effet d*etancliement particulierement bon est obtenu aussi bien 

25 sur le bord interne superieur que sur le bord interne inf erieur . 
Bn fonction de la precontrainte radiale et du type de substances 
utilisees pour le disque d 1 etancheite, la constitution d , un ea- 
pace annulaire 6 entre le fond de la rainure annulaire 5 et la 
surface interne cylindrique du trou du disque d^etancheite est 

30 possible. Mais, mSme lors de ^utilisation pour le disque d f e«- 

tanclieite d f une matiere fortement elastique qui remplit compl&te- 
ment la rainure, le but vise d f une pression superf icielle speci— 
fique eievee aussi bien sur le bord superieur que sur le bord 
inf erieur du trou, est obtenu grfice h la decomposition des forces 

35 prevue conformement & 1* invention grSce h. la rainure annulaire. 

La rainure annulaire 5 recouvre au mo ins un ca- 
nal d^chappement radial 7 qui, dans le sens d'ecoulement de 
la solution de gaz et de liquide, debouche dans un ca n a l d'echap- 
pement axi al 8 du fut de soupape 2, ce canal axial debouchant 
40 au voisinage du canal d* echappement radial 7 et ne s , ouvrant qu f k 
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l'extremite exterieure iiu fut # 

Sur le fut de soupape 9 entourant le canal d f d- 
chappement axial 8, est montee fixe mais de fagon amovible, tine 
t§te de pulverisation t ourbl 1 1. onnaire en matifere plastique avec 

5 une buse tourbillonnaire 37 incorpor^e c La tSte de pulverisation 
tourbillonnaire 10 est constitute, comme cela est plus part leu— 
lierement visible sur les figures 5 k 9 9 de la t§te de pulverisa- 
tion 12 (sans buse) avec un teton cylindrique 13 pour recevoix* 
la buse, ce teton comportant deux surfaces 35 parall&les k l f axe 

10 quip vues k partir de l'orifice 36 de la buse, sont dispostes 
verticalement* Le teton 13 pour recevoir la buse porte la buse 
tourbillonnaire 37 placde k force sur lui, k partir de laquelle 
quatre parties en saillie 38 s»appliquent sur la face front ale 
39 du teton 13* Lea quatre parties 38 en saillie constituent au— 

15 tour de l 1 orifice 36 de la- buse sur la face interne de la buse 
tourbillonnaire 37 , une chambre tourbillonnaire 44 k peu prke 
cylindrique, Les parties 38 en saillie maintiennent entre ellee 
libres les canaux d f entree 40 qui se situent cBangentiellemen* 
k I 1 orifice circulaire 36 de la buse. Les parties 38 comportent 

20 un cfit£ externe cylindrique interrompu par les canaux d f entree 
40, Sur la surface externe de la* buse tourbillonnaire 37 est ma- 
nage concentriquement k l f orifice 36 de la buse, un evidement 
cylindrique 41 • 

La tfite de pulverisation tourbillonnaire 10.com- 

25 porte une chambre 11 disposee de fa^on quelque peu excentrique 
et allant en se retrecissant, qui est en liaison avec le canal 
y^annulaire 42 et qui se prolonge au-dessous de l^ouverture 43 
siina.ee au— dessous, pour recevoir le fut de soupape So Dans le 
canal d f echappement axial 8 du fut de soupape 9, est dispose 9 

30 en etant introduit k la presse, un corps d^tranglement 32 qui 
est represente en particulier de fagon claire sur la figure 4 f 
ce corps d 1 etranglement revStant la forme d f un corps cylindrique 
avec tin per^age traversant. Le canal d 1 etranglement 33 dispose 
en position centrale est menage dans une partie en pont 31 se 

35 situant dans le milieu du corps d f etranglement 32. L^rifice de 
passage 27 a une longueur d f environ 2 k 3 mm, de preference, 
2,5 mm. Le diamfetre du canal d 1 echappement radial 7 dans le fut 
de soupape 2 peut 6tre d 1 environ 0,2 k 0,3 tnm p de preference 
0,25 mm. Le canal d f etranglement 33 dans la partie en pont 31 

40 comporte un rapport longueur /diamfetre (l/d) de 1,0 k 3,0 f le 
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diametre Stent de l'ordre de grandeur de celui du canal d'echap- 
pement radial 7. la hauteur de la partie en pont 31 eat d» envi- 
ron 1/10 de la longueur du corps d«etranglement 32, lea diametres 
des orifices d» entree et de sortie du corps d»«5tranglement 32, 
6tant 0,5 a 1 ,0 mm, de preference 0,8 mm. Lea canaux de passage 
45 entre le teuton 13 pour re ce voir la buse et la buse tourbillon- 
naire 37, canaux qui sont formes par les surfaces 35 sur le teton 
13 et la parol interne de la buse tourbillonnaire 37, ont a l^n- 
droit ou elle est maximum, une largeur de 0,15 a, 0,25 mm, de 
preference 0,2 mm. la longueur de ces canaux de passage 45 est 
d» environ 3,5 mm. le canal annulaire anterieur 47 sur la face 
frontale 39 du t«5ton 13 am diametre exterieur d» environ 4 mm 
et un diametre interne qui est determine par le contour cylin- 
drique des parties 38 en saillie. Ce diametre interne est de 
2 k 3 mm, et le canal annulaire anterieur 47 present e une hau- 
teur dgale k la hauteur des parties en saillie, c'est-a-dire 
de 0,2 a 0,3 mm, de preference 0,25 mm. les Canaux d'entree 40 
aont larges de 0,15 a 0,30 mm et comportent la hauteur des par- 
ties en saillie 38. La chambre tourbillonnaire 44 a peu pres cy- 
lindrique a un diametre de 0,70 a 1 ,30 mm, de pref erence 0,90 mm. 
la hauteur de la chambre tourbillonnaire 44 est identique k 
la hauteur des parties en saillie 38. 1' orifice 36 de la buse 
presente un rapport longueur/diametre (l/d) de 0,3 a, 1 ,0, de 
preference d» environ 0,5, le diametre etant de 0,3 a 0,6 mm, 
de preference de 0,5 mm. l*evidement cylindrique 41 a un diame- 
tre d» environ 1 mm et une profondeur de 0,2 mm . la partie ex- 
terne du fut de soupape 9 entourant le canal d'eehappement exter- 
ne 8 penetre k travers une ouverture mediane 14 dans le dome 15 
d*un couvercle 16 du recipient. Dans le dome est inse're' le boi- 
tier de soupape 1 dont la surface frontale arrondie exterieure- 
ment et tournee vers 1» ouverture mediane 14 du ddme, blcque fer- 
mement et de facon etanche le bord externe du disque d'etancheite 
contre la face interne du dome par sertissage de la partie cylin- 
drique du dome sous une partie dilates en diametre 17 du boitier 
de soupape. 

~~~^> Sur la face tournee vers le recipient de la sur- 

face annulaire 18, une partie 22 fortement reduite en diametre 
du fut est guidee en pouvant se deplacer axialement contre des 
joues de guidage 23 prevues k l'interieur du boitier de soupape 
1. les joues de guidage sont solidaires de la parol interne et 
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du fond du boitier de soupape 1 et revStent la fonae de nervu- 
res relativement etroites. Ellea deiimitent entre ellea dea es- 
pacea intermediaires qui constituent lea camuz de liaison 24 
entre l f interieur du recipient et l'interieur du boitier de sou- 
5 pape. 

Lea deux extr£mit£s du reasort de f ermeture h 
compression 4 entourant la partie 22 de guidage du fut prennent 
appui sur un epaulement annul aire 25 contre les faces froutales 
toumees vers le recipient de la surface annulaire 18 et sur la 

10 face frontale 26 faisant f ace h cet epaulement des joues de gui- 
dage 23 du boitier de soupape, Le fut de guidage interne 22 
du cfine de soupape est t dans la zone de 1* extremity ext&rieure 
du reasort de f ermeture 4 s f appliquant sur l f epaulement annulai- 
re 25 f adapts en diambtre sur une faible longueur au diamfetre 

15 interne de ce ressort de f ermeture dont le diametre externe 

correspond h peu prfes h celui de la partie externe 9 du fut de 
soupape* Le tronjon principal de la partie interne de guidage 
du fut 22 a des dimensions plus faibles que le diambtre ihterne 
du ressort de f ermeture 4* pour £vxter un frottement entre les 

20 pieces se d^plagant l f une par rapport h 1" autre. Avantageusement 
les joues de guidage 23 comportent egalement dans la zone de 
leur face frontale 26 tournSe vers le ressort de f ermeture, des 
appendices non representee entourant l f extr^mit^ interne de ce 
ressort de fermeture, et grdce auquel I'extr^mite du ressort est 

25 assujettie. 

Le fond du boitier de soupape 1 est muni d f un 
orifice de passage 27 qui d£bouche dans un appendice 28 pr£vu 
dans le recipient pour un tube plongeur 29 coiff ant cet appen- 
dice* L* appendice 28 peut Stre muni d f un bandeau annulaire en 

30 forme de dent 30 f grdce auquel une liaison par encliquetage en- 
tre le tube plongeur et 1* appendice 28 est obtenue. 

La forme de realisation representee sur la figu- 
re 3 se distingue en ce que le bord supdrieur du boitier de 
soupape 1 s f £lfeve obliquement h partir de l , exterieur # L'ouvertu- 

35 re m£diane 14 dans le dfime comporte un bourrelet interne obtenu 
par rebordement. La partie ext£rieure du fut de soupape 2 est 
d f un diamktre plus petit que le fut de soupape 2. 

Les formes de realisation representees sur les 
figures 10, 11 et 12 se distinguent de la forme de realisation 

40 representee sur les figures 1 et 2 en ce que le fond 5a de la 
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rainure annulaire 5 sur le fut de soupape 2 d£Limite un angle 
k peu prks droit avec la parol lat£rale sup£rieure 5b de la rai- 
nure, oppos£e au recipient, et k peu prfes perpend iculaire k 
It axe principal du fut de la soupape, Sur la face tournde vers 

5 le recipient, le fond 5a de la rainure attend coniquement ra- 
dialement vers le baa et vera I'ext&rieur. Le profil de la rai- 
nure selon lea figures 11 et 12 permet de voir que le fond de 
cette rainure attend k peu prks sur le tiers superieur de la 
largeur de la rainure et est ensuite en forme d'arc circulaire 

10 vers le bas. Au lieu d»une ligne en forme d'arc circulaire pre- 
cis, la rainure peut egalement se d^velopper vers le c&t6 inf £- 
rieur sous la foxme d f une autre ligne en forme d'arc. II est 
important que dans la zone du bord 3a du trou du disque dlasti- 
que 3 toum^ vers le recipient , une pression superficielle sp£— 

1 5 cif ique particulikrement dlevSe soit atteinte pour obtenir un 
effet d'dtanrfaement eiev£* 

Dans le cas de la forme de realisation selon la 
figure 11, il est avantageux de disposer le canal radial de 
passage 7 dans le fut 2 de la soupape egalement dans la zone de 

20 la rainure annulaire soumise aux composantes de forces axiale et 
radiale. A cet effet, la distance entre l f axe 2 du canal de pas- 
sage 7 et la ligne inf 4rieure suivant laquelle se coupe la rai- 
nure se terminant en forme d'arc et la surface enveloppe cylin- 
drique du trongon du fut de soupape 2 situS au-dessous, est d f en- 

25 viron 1 /5 feme de la largeur totale de la rainure entre la ligae 
de coupe 5c et l'^paulement transversal superieur mr f al 5b» De 
cette fa$on, il s*ajoute k la pr£contrainte radiale sous laquelle 
le disque d^tanchdite est en prise dans la rainure, les compo- 
santes de forces radiale et axiale qui sont provoqu£es par la 

30 force de fermeture du ressort 4 dans le sens d'une pression su- 
perficielle plus £lev£e dans la zone du canal de travers£e 7. 

Dans le cas de la forme de realisation selon la 
figure 12, le fut de soupape 2, pour une determination precise 
de sa position de fermeture mSme dans le cas d 1 une deformation 

35 du disque d^tancbeitd 3, possfede directement au-dessus de la 
rainure annulaire, au mo ins une surface 46 en saillie radiale 
qui s» applique en but£e contre la face interne du dtme 15, en- 
tourant le boltier de soupape 1, d f un couvercle de recipient 16. 
Dans ce cas, il serait recommande de placer le canal de passage 
40 7 un peu plus haut car le bord superieur du trou du disque d*e- 
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tancheite 3 se situe, du fait de la position de fermeture deter- 
mine en permanence de fa^on precise, au voisinage de l'epaule- 
ment axial supgrieur 5b, Pour gar ant ir une position plane preci- 
se du disque d f £tanchdit£ dans la zone du bord superieur du 

5 troup le bord 15a du d6me 15 du couvercle 16 du recipient, d£- 
limitant l'ouverture 14 pour le fut de soupape 2 f est embouti 
vers le haut lors de la fabrication du couvercle du recipient 
de la hauteur de l f appendice radial du c8ne de soupape consti- 
tuant la surface de butee 34. 

10 lors de ^utilisation, la t§te de pulverisation 

t our billo nnaire 10 est enfonc^e vers le bas. Le canal d'echappe- 
ment radial 7, qui en position de repos est ferme par le disque 
d'etancheite eiastique 3, est abaisse et mis en communication 
avec Vespace annulaire libre. Simultan^ment le ressort de fer- 

15 meture est comprint et mis sous tension* Le fluide h pulveriser 
est chasse par la pression interne regnant dans la bombe dans 
la rainure annulaire libre 20 en passant par le tube plongeur 
29, l f orifice de passage 27 et les canaux de liaison 24 et ce 
fluide traverse le canal d" 1 echappement radial ?• Son expansion 

20 dans le canal d* echappement axial 8 du fut de soupape 2 f deter- 
mine une formation de vapeur transf ormant le melange k une seu- 
le phase en un melange k deux phases. Lors de la poursuite de 
1* ecoulement k travers le corps d • etranglement 32, notamment k 
travers le canal d» etranglement 33, le melange est comprint et 

25 acceiere grfice k quoi la taille des gouttelettes du melange se 
trouve reduite lors de !• expansion en aval du corps d 1 etrangle- 
ment et dans la chambre 11. Le melange ainsi de jk mis sous for- 
me de gouttelettes s v ecoule de la chambre 11 dans le canal an- 
nulaire 42 ou il est r6parti en deux courants axiaux par rap- 

30 port au teton 13 portant la buse et parvient par les canaux de 
passage 45 par l f intermediaire du canal annulaire anterieur f 
aux canaux d 1 entree. Les quatre canaux d f entree 40 agissent k 
nouveau comme des etranglement s et determinant simultanement 
une structure giratoire de 1* ecoulement du melange dans la cham— . 

35 bre tourbillonnaire. Tant par 1' expansion dans la chambre tour- 
billonnaire que par l»effet de diffusion des canaux d' entree 40 f 
la taille des gouttelettes du melange k deux phases est k nou- 
veau reduite. L f orifice 36 de la buse pro vogue un nouvel etran- 
glement suivi d f une expansion. La giration de !• ecoulement dans 

40 la chambre tourbillonnaire se poursuit lors de la sortie de 
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I s orifice de buse 36 et determine une dispersion supplementaire 
des gouttelettes du melange a deux phases apres qu«ilait quit- 
te ^orifice. Le rapport longueur/diametre (l/d) de l'orifice 
de buse 36 et la geometrie de l'evidement cylindrique 41 placee 
5 devant cet orifice, sont important s pour la forme du jet de pul- 
verisation. 

Afin que le but deja indique de la presente 
invention puisse Stre atteint au moyen du dispositif qui vient 
d'etre decrit, on va indiquer, a titre d^xemple, des liquides 
lO contenant des agents de propulsion et qui, avec les dispositif s 
de construction analogues connus jusqu" alors, donnent aux uti- 
lisateurs, lors de la pulverisation, 1' impression d'etre trop 
humides. 

Ces exemples sont bases sur des melanges qui 
15 se presentent sous forme d'une phase liquide homogene dans les 
' bombes d» aerosol pretes a l'emploi selon la figure 13, et qui 
comportent au moins 50 % en poids, et de preference au moins 
55 % en poids, de const ituants non inflammables rapportes au 
poids total du melange, tandis que comme gaz de propulsion, 
20 ils contiennent de 1" anhydride carbonique et du dimethylether 
et en tant que constituants non inflammables, au moins de I'eau 
et de 1' anhydride carbonique, et eventuellement du chlorure de 
methylene et/ou du trichlorure de vinyle 1,1,1 (ou trichloro- 
111-ethane). 

25 On va tout d'abord deer ire une preparation 

d § aerosol sous pression, dans laquelle du chlorure de methylene 
et/ou du trichlorure de vinyle 1,1,1 est constamment present. 

Comme solvant organique pour les gaz de propul- 
sion afin de constituer 1" agent de propulsion, ainsi que comme 
30 solvant pour les substances actives, il s'agit d' acetone, d* ethyl- 
methylcetone, de diethylether, de dimethoxymethane, de diethyl- 
carbonate, d^lcool ethylique, de n-propanol, d* iso-propanol, 
d' acetate de methyle, d' acetate d'ethyle, de methoxyacetone, 
d'hydroxyacetone, de methyl isopropylce tone, de diethylcetone, 
35 de diisopropylcetone, de dipropy Ice tone, de diacetonalcool, 

de dichlor ethylene, de chlorure d'ethyle, de dichlorethane 1,1, 
de chlorobutane 1, pris isolement ou en melange. 

Dans le sens de la presente invention, on en- 
tend par constituants non inflammables, l'eau, 1" anhydride car- 
40 bonique, le chlorure de methylene et/ou le trichlorure de vinyle 
1,1,1 ainsi que tels autres constituants, par exemple, les 
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matiferes actives, qui out une temperature d 1 inflammation sup^ri- 
eure k 600°C. 

Les preparations confoxmes h I 1 invention peu- 
vent fitre formuiees avec des constituants actifs (substances 

5 actives) cosmetiques, pour les soins corporels, ou bien medi— 
cinaux, et donnent des preparations pour des buts divers, par 
exemple sous la forme de pulverisations cosmetiques, de pulve- 
risations pour le traitement des locaux, ou bien de pulverisa- 
tions medicinales. 

10 Comme constituants actifs, ces preparations 

peuvent par exemple contenir des substances de capilliculture, 
des resines de pulverisation capillaire, des produits contre 
la transpiration, des deodorants, des bactericides, du parfum, 
des fongicides, des extraits de plantes et/ou d»organes. 

15 Le systeme d 1 agent de propulsion mis en oeuvre 

dans les preparations confonnes k !■ invention, est base sur 
les gaz de propulsion anhydride carbonique et dime thy lether et 
sur des solvants organiques pour constituer les agents de pro- 
pulsion* Le systems d 1 agent de propulsion contient comme mate- 

20 riaux solubles dans 1* agent de propulsion, du chlorure de me- 
thylene et/ou du tri chlorure de vinyle 1,1,1 ainsi que de l f eau. 

TJne forme de realisation de la preparation 
d f aerosol est caracterisee en ce qu f elle contient en tant que 
gaz de propulsion 4 h 6 & en poids d f anhydride carbonique et 

25 6 k 10 ^ en poids de dimethyiether f ces pourcentages etant rap- 
portes au poids total des constituants introduits. 

TJne autre forme de realisation de la prepara- 
tion d» aerosol est caracterisee en ce quelle contient 12,9 
h 18 en poids d'eau, ces pourcentages etant rapportes au 

30 poids total des constituants introduits. 

TJne autre forme de realisation de la prepara- 
tion d 1 aerosol est caracterisee en ce qu'elle contient 32 h 
35 tf> en poids de chlorure de methylene et/ou de trichlorure de 
vinyle 1,1,1, ces pourcentages etant rapportes au poids total 

35 " des constituants introduits* 

TJne autre forme de realisation de la prepara- 
tion d' aerosol est caracterisee en ce qu'elle contient 33 & 43 
en poids de solvant organique pour les gaz de propulsion et 
les substances actives, ces pourcentages etant rapportes au 

40 poids total des constituants introduits et la pression dans le 
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recipient d 1 aerosol etant de 5 a 7 bare. 

Une forme de realisation prefer^e de la prepa- 



ration d f aerosol est caracterisee en ce qu'elle comporte les 
pourcentages en poids suivants s 



12, 


9 ^ 17,5 


d'eau 


4 


a 6 


d 1 anhydride carbonique 


6 


a 8 


de dimethylether 


35 


a 40 


de solvant organique 


32 


a 35 


de chlorure de methylene et/ou de trichlorure de 






vinyle 1 ,1,1 , et 



0,5 a 3,1 de substances actives. 
Les pourcentages indiqu^s devanfc se completer a 100. 

Les types et quantitds de substances actives 
n£cessaires, de solvant organique pour les gaz de propulsion, 

15 de solvants pour les substances actives, d* anhydride carbonique, 
de dimethylether, d*eau ainsi que de chlorure de methylene et/ou 
de trichlorure de vinyle 1,1,1 sont assortis qualitativement et 
quantitativement dans un lot d f easai en tenant compte du but 
d 1 application vise et des limites de pourcentages en poids pr£- 

20 e^demment mentionn€es, de fagon que l*on ait une solution ho- 
mogene sous foxme de phase unique, qui puisse Stre pulv^risee 
de fagon irreprochable pour constituer un aerosol prSt a l'em- 
ploio 

En tenant compte des regies pr^cedentes pour 
25 le traitement technique, les limites de tolerance suivantes 
ont ete determinees pour une preparation d f aerosol .conf orme h 
1* invention se presentant sous la forme d'une solution homogene 
et sous une phase unique et susceptible d f §tre pulveris£e de 
fagon irreprochable : 
30 13,62 h 14,35 f° en poids d f eau 

4,57 a 4,27 # en poids d 8 anhydride carbonique 
6,85 k 7,76 $ en poids de dimethylether 
34,06 a 32,86 fo en poids d*iso-propanol et/ou d'ethanol et/cu 
de n-propanol 

35 3,72 h 4,36 # en poids d f acetone et/ou de methoxyaeetone, 

35,00 a 33,93 f° en poids de chlorure de methylene et/ou de tri- 
chlorure de vinyle 1 , 1 , 1 , et 
2,08 2,47 f° en poids de substances actives. 
Dans ce eas egalement, les pourcentages indiques doivent §tre 
40 choisis de fagon telle que leurs sommes correspondent a 100 pour 



BNSDOCID: <FR 



.244631 1A1J_> 




14.- 2446311 

100 en poids # 

Dans les preparations d 'aerosols realises selon 
la forme hautement preferee ci-dessus, la teneur en constituants 
non inflammables atteint 55,02 h 55,33 & en poids. Cela signi- 

5 fie par rapport h l*etat de la technique selon le brevet d»Alle- 
magne Federals 27 05 872, exemple 2, avec au maximum 40 fo en 
poids de constituants non inflammables, un progr&s decisif. Pour 
cette raison, les preparations d'aerosols selon l 1 invention, 
sont mises en oeuvre pour l'usage prevu avec peu de risque d f ac- 

10 cident lors du transport, du stockage et de 1» utilisation, si 

bien qu'elles peuvent Stre qualifiees de ^preparations d f aerosols 
de seourite c, # 

La forme de realisation hautement preferee de 
la preparation d 1 aerosol sous pression indiquge ci— dessus, va 

15 6tre expcsee plus en detail par les exemple s 1 k 16, 

Un pro odd 6 pour la fabrication d*une prepara- 
tion d* aerosol pr§te h l f emploi est caracterise en ce que les 
substances actives, I'eau, le solvant organique pour les gaz 
de propulsion et le solvant pour les substances actives ainsi 

20 que le chlorure de methylene et/ou le trichlorure de vinyle 1,1,1 
sont trait 6s pour constituer un melange et une quantite par- 
tielle requise est introduite dans un recipient de pulverisa- 
tion sous pression puis ce recipient est f erme, de fa^on qu f a- 
pres I 1 introduction sous pression du dimethyiether puis d'anhy- 

25 dride carbonique, le liquide se trouvant h l f interieu3? du re- 
cipient se present6 sous forme d , une solution homog&ne h une 
seule phase, la pression dans le recipient de pulverisation 
sous pressicn atteignant 5 & 7 bars* 

L* invention va §tre illustree par les exemples 

30 suivants s 
EXEMPIxB 1 - 

(pulverisations capillairee - preparation d» aerosol) 
les constituants suivants sont utilises : 
copolymere de N-vinylpyrrolidore et acetate de 
35 vinyle dans le rapport 30 g 70 (resine de pulveri- 
sation capillaire) 2,37 g 

13,70 g 

chlorure de methylene 34,69 g 

isc-propanol 33,65 g 

40 acetone 3,97 g 
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dimethylether 6,95 g 

anhydride carbonique 4,57 g 

huile parfumee (substance active) 0,10 g 

Dans le melange de chlorure de methylene, 

5 d'isc-propanol et d» acetone, on dissout la resine de pulverisa- 
tion capillaire , on ajoute 1« huile parfumee, et de l'eau. est 
ajoutee sous agitation. le lot est introduit dans un reservoir 
d 1 aerosol. Celui-ci est fermiS avec une soupape permettant d'ob- 
tenir un brouillard tres fin, puis le dimethylether est intro- 

10 duit sous pression a travers la soupape. Ensuite la quantite 
indiquee d* anhydride carbonique est introduite. 
EXEMPItB 2 - 

(pulverisations capillaires - preparation d' aerosol) 
les constituants suivants sont utilises 8 
15 copolymfere de H-vinylpyrrolidone et d» acetate de 
vinyle dans le rapport 30 8 70 (resine de pulveri- 
sation capillaire) 2,47 g 

chlorure de methylene 33,93 g 

20 alcocl ethylique 32,86 g 

methoxyace'tone 4 » 26 g 

dimethylether 7,76 g 

anhydride carbonique 4,27 g 

huile parfumee (substance active) 0,10 g 

25 Dans le melange de chlorure de methylene, d'alcool ethylique 
et de methoxyacetone, on dissout la resine de pulverisation 
capillaire, l'huile parfumee est ajoutee, puis de l»eau en agi- 
tant bien. le lot est introduit dans un reservoir d» aerosol. Ce- 
lui-ci est fermeS avec une soupape permettant d'obtenir un 
30 brouillard tres fin puis le dimethyletber est introduit sous 
pression a travers la soupape. Ensuite la quantite indiquee 
d* anhydride carbonique est introduite. 
BXEMPIE 3 r 

(pulverisations capillaires - preparation d'aerosol) 

35 Les constituants suivants sont utilises 8 

Copolymers de N-vinylpyrrolidone et d« acetate de vi- 
nyle dans le rapport 30 8 70 (resine de pulverisation 
capillaire) 2,08 g 

. eau 13 ' 62 * 

40 Tr-ichlorure de vinyle 1,1 f 1 35,00 g 
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iso-propanol 33,96 g 

acetone 3 f 72 g 

dimethyl ether 6,95 g 

anhydride carbonique 4 # 57 g 

5 huile parfumee (substance active) 0,10 g 

Dans le melange de chlorure de methylene, d 1 iso-propanol et 
d" acetone, on dissout la resine de pulverisation capillaire, 
1" huile parfumee est ajoutee, ainsi que de I 1 eau en agitant bien, 
Le lot est introduit dans un recipient d 1 aerosol. Celui-ci est 

10 ferme avec une soupape permettant d'obtenir un brouillard tres 
fin et le dimethyl ether est introduit sous pression a travers 
la soupape. Ensuite, la quantite indiquee d 1 anhydride carbonique 
est introduite. 
EXEMPLE 4 - 

15 (Deo-Spray - preparation d 1 aerosol) 

Les constituants suivants sont utilises : 

2,4,4* -trichlor-2 1 -hydroxydiphenyl ether (substance 

active) 0,10 g 

ether benzoique (ou benzoate d 1 ethyl e (substance 

20 active) 2,37 g 

eau 14,35 g 

Trichlorure de vinyle 1,1,1 33,93 g 

iso-propanol 32,86 g 

acetone 3,86 g 

25 dimethyl ether 7,76 g 

anhydride carbonique 4,27 g 

huile parfumee (substance active) O, SO g 

Les substances actives sont dissoutes dans le melange d f acetone, 
d 1 iso-propanol, de trichlorure de vinyle 1,1,1 et d'eau. Le lot 

30 est introduit dans un recipient d' aerosol. Celui -ci est ferme par 
une soupape permettant d'obtenir un brouillard tres fin et le 
dimethyl ether est introduit sous pression a travers la soupape. 
Ensuite la quantite indiquee d 1 anhydride carbonique est introduite. 
. EXEMPLE 5 : 

35 (Deo-Spray - preparation d 1 aerosol) 

• Les constituants suivants sont utilises : 
2,4,4" -tr ichlor-2 1 -hydroxydiphenyl ether ( substance 
active) 0,10 g 

ether benzoique (substance active) 1,98 g 

40 eau . 13,62 g 
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trichlorure de vinyle 1,1,1 35,00 g 

alccol ethylique 33,56 g 

methoxyacetone 3,72 g 

dimethylether 6,95 g 

5 anhydride carbonique 4,57 g 

huile parfumee (substance active) 0,50 g 

Les substances actives sont dissoutes dans le melange de methoxy- 
acetone, d f alcool ethylique, de trichlorure de vinyle 1,1,1 et 
d^auo Le lot est introduit dans un recipient d'aerosole Celui- 

10 ci est ferine avec une soupape permettant d»obtenir un brouillard 
trfes fin et le dimethylether est introduit sous pression a tra- 
vers la soupape* Ensuite la quantity indiqu^e d f anhydride earbo- 
nique est introduite* 
BXEMPLE 6 - 

15 (pulverisations pour le traitement des locaux - preparation 
d 1 aerosol) 

Les constituants suivants sont utilises : 

ether benzolque (substance active) 2,08 g 

eau 13,62 g 

20 trichlorure de vinyle 1,1,1 35,00 g 

iso-propanol 

33,06 g 

methoxyacetone 3,72 g 

dimethylether 6,95 g 

anhydride carbonique 4,57 g 

25 huile parfumee (substance active) 1 ,00 g 

La substance active et l^ulle parfumee sont dissoutes dans le 
melange de trichlorure de vinyle 1,1,1 , d'iso-propanol, de 
methoxyacetone, et d f eau, Le lot est introduit dans un recipient 
d f aerosol 0 Celui-ci est ferme avec une soupape permettant d»obte- 

30 nir un brouillard trfes fin puis le dimethylether est introduit 
sous pression a travers la soupape o Ensuite la quant it e indiquge 
d f anhydride carbonique est introduite. 
EXEMPLB 7 - 

(pulverisations capillaires - preparation d 1 aerosol) 
. 35 On opbre selon les indications de I'exemple 1 , toutefois, 
les constituants suivants sont utilises : 
copolymfere de N-vinylpyrrolidone et d' acetate de 
vinyle dans le rapport 30 % 70 (resine de pulverisa- 
tion capillaire) 2,37 g 
40 chlorure de methylene 34,69 g 
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EXEMPLE 8 - 






(Deo-Spray - preparation d 1 aero sol) 






On opere selon lea indications de l , exemple 4, 


toutefois le 




trichlorure de vinyle 1 ,1 ,1 eat remplace* par 53 


96 g de chlo- 





mire de methylene • En outre, 1* ether benzolque. est remplace par 
la mSme quantity de diacetonaleooio 
15 EXEMPLB 9 - 

(Deo-Spray - preparation d 1 aerosol) 

Oh opere selon lee indications de l^xemple 4, toutefois l , iso- 
propanol est remplace i>ar 32,86 g d'alcool ethylique© 
EXEMPLE 10 - 

20 (Deo-Spray — preparation d f aerosol) 

On opere selon les indications de l f exemple 4, toutefois, le 
trichlorure de vinyle 1,1,1 est remplace* par un melange const i- 
tue* de 3,393 g de trichlorure de vinyle 1,1,1 et de 30,537 g 
de chlorure de methylene* 

25 EXEMPLE 11 - 

(Deo-Spray - aerosol) 

On opere selon les indications de l'exemple 4, toutefois au 

lieu de trichlorure de vinyle 1,1,1 , un melange de 16,965 g 

de chlorure de methylene et de 16,965 g de trichlorure de vinyle 

30 1,1,1 est mis en oeuvre* Au lieu d'iso-propanol, un melange de 
16,43 g d , alcool ethylique et de 16,43 g d'iso-propanol est 
utilised 
EXEMPLE 12 - 
(Deo-Spray - aerosol) 

35 On opere selon les indications de l'exemple.S, toutefois le tri- 
chlorure de vinyle 1,1,1 est replace" fear 35,00 g de chlorure 
de methylene. En outre, 1' ether benzolque est remplace par la 
rnSme quantite de diacetonalcool. 
EXEMPLB 13 - 

40 (Deo-Spray - Aerosol) 
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On opere selon les indications de l'exemple 5, toutefois l'al- 
cool ethylique est remplac6 par 33,56 g d 1 iso-propanol. 
EXEMPLB 14 - 
(Deo-Spray - aerosol) 
5 On opfere selon les indications de I'exemple 5, toutefois le tri- 
chlorure de vinyle 1,1,1 est reraplacd par un melange de 17,5 g 
de chlorure de methylene et de 17,5 g de trichlorure de vinyle 
1,1,1* tandis que l'alcool ethylique est remplacg par un melange 
de 16,78 g d«alcool ethylique et de 16,78 g d^so-propanol. 

10 EXEMPTS 15 - 

(pulverisations capillaires - preparation d 1 aerosol) 
On opere selon les indications de l'exemple 1, toutefois, l 1 ace- 
tone est remplacd par 3,97 g d« acetate d'ethyle et le chlorure 
de methylene est remplace par 34,69 g de trichlorure de vinyle 

15 1,1,1. 

EXEMPLB 16 — 

(pulverisations pour le traitement des locaux - preparation 
d f aerosol) — 

On opere selon les indications de l^xemple 6, toutefois l'iso- 

20 pro panel est remplace par un melange de 16,53 g d f alcool Ethyli- 
que et. de 16,53 g de n-propanol. 

Toutes les preparations d , aerosols d^crites 
dans les exemples 1 h 16, se pr^eentent sous forme de solutions 
homogenes, et sous une phase unique dans le recipient* Toutes 

25 les preparations d 1 aerosol selon les exemples 1 h 16, sont sus- 
ceptible s d«Stre pulv^risdes dans de honnes conditions a 20°C, 
si bien que la totality du contenu de la bombe est utilis^e 
dans les conditions prevues* Les produits d 1 aerosols prSts h 
l'emploi selon les. exemples 1 a 16, presentent aprfes remplissage 

30 une pression d 1 environ 5^7 bars* 

Dans le cas de la preparation d 1 aerosol selon 
1» invention, comportant par exemple des pourcentages en poids 
suivants s 
13,62 a 14,35 d f eau 

35 4,57 & 4*27 d f anhydride carbonique 
6,95 a 7,76 de dimethylether 
37,78 k 37,22 de solvant organique 

35,00 h. 33,93 de chlorure de methylene et/ou de trichlorure de 
tfinyle 1,1,1 , et 
40 2,08 a 2,47 de substances actives* 
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Ces pourcentages devant se completer k 100 # 

De nouvelles recherches effectu^es sur des echantillons pris 
au hasard oixt montrd qu'en tenant compte du but d* application 
vis6, lors de l'examen de lots d'essai dans lesquels xme so- 

5 lution homogene 6tait pr^sente sous forme d'une phase unique, 
en etant susceptible d'etre pulv£ris£e dans de bonnes condi- 
tions, les solvants organiques suivants pouvaient Stre utilises 
simultan^ment en allant individuellement jusqu'au pourcentage 
en poids suivant : 

10 acetone 3,72 k 4,36 

acetate d^thyle jusqu'k 4,36 seulement en combinaison avec 
du trichlorure de vinyle 1,1,1 
diac£tonalcool 1,98 k 2,37 

dim6thoxym6thane jusqu»k 4,36 seulement en combinaison avec 
1 5 du trichlorure de vinyle 1,1,1 
hydroxyacdtone 3,72 a 4,36 
m^thoxyacetone 3,72 k 4,36 

acetate de m£thyle jusqu f k 4,36 seulement en combinaison avec 
du trichlorure de vinyle 1,1,1 
20 methyl£thylc£tone jusqu'k 4,36 seulement en combinaison avec 
du trichlorure de vinyle 1,1,1 

methylisopropylc^tone jusqu'k 4,36 seulement en combinaison 
avec du trichlorure de vinyle 1,1,1. 

D* autre s examens d 1 Echantillons pris au hasard 
25 ont montre que des melanges d 1 hydroxyac^tone et de m£thoxyac£tone 
peuvent Stre dgalement . utilisables dans des limit es de 3,72 k 

4.36 en poids. 
EXAMPLE 17 - 

Une pulverisation capillaire eBt fabriqu6e # 

30 A cet eff et : 

2.37 g de copolymere de N-vinylpyrrolidone et d 1 acetate de 

vinyle dans un rapport de poids 30 i 70 
0,10 g d'huile parfumde 
33,65 g d'isc-propanol 
35 13,70 g d'eau et 
3,97 g d» acetone 

sont mis sous forme de solution et introduits dans un recipient 
d 1 aerosol adgquat. Ce recipient d 1 aerosol est £quip6 d'une sou- 
pape selon la figure 1 ou la figure 3 ou encore la figure 10 f 
40 mais sans la tfite de pulverisation tourbillonnaire 10. 
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Ensuite on introduit sous pression dans le 
reservoir d* aerosol, h travers la soupape de pulverisation : 
41,64 g d'une solution de dimethylether et de chlorure de methy- 
lene (16,7 7° en poids de dimethylether et 83,3 en 
5 poids de chlorure de methylene) , et 

4,57 g d f anhydride carbonique. 

Une tSte de pulverisation tourhillonnaire 10 
est alors montee sur la soupape de pulverisation. La "bombe ad- 
rosol ainsi remplie est representee par la figure 13# 
10 Le comportement k la pulverisation de cette 

dose d 1 aerosol correspond dans une large mesure p gr3.ce h, la 
mise en oeuvre d*une preparation d f aerosol et d f un dispositif 
conformes a l 1 invention, au comportement de pulverisations ca- 
-pillaix-es correspond antes formulees avec des hydrocarhures fluo- 
15 res et ehlores, comme agents de propulsion. 
EXEMPLB 18- 

Une pulverisation capillaire est fahriquee. A 

cet eff et s 

2,47 g de copolymere de IT-vinylpyrrolidoiE et d 1 acetate de v±— 
20 nyle dans un rapport de poids 30 t 70 

0,1 g d'huile parfumee 
32,86 g d f alcool ethylique 
14,35 g d*eau 

4,26 g de methoxyacetone 
25 sont mis sous forme de solution et introduits dans un recipient 
d« aerosol ad£quat. Le recipient d f aerosol est equipS d f une sou- 
pape de pulverisation selon la figure 1 ou la figure 3 ou enco- 
re la figure 10, mais sans t§te de pulverisation t our hillonnai- 
re 10. 

. 30 . Eitsuite, on introduit sous pression dans le 

recipient d 1 aerosol a travers la soupape de pulverisation : 
41,69 g d'une solution de dimethylether et de chlorure de methy- 
lene (18,6 fo en poids de dimethylether et 81,4 ^ en 
pcids de chlorure de methylene) et 
35 4>27 g d ? anhydride carbonique 

Une t§te de pulverisation tourhillonnaire 10 
est alors montee sur la soupape de pulverisation. La homhe 
d» aerosol ainsi remplie est representee par la figure 13o 

Le comportement a la pulverisation de cette 
40 dose d 1 aerosol correspond dans une large mesure, gr&ce a la 
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mise en oeuvre d'tme preparation d» aerosol et d f un dispositif 
conformes a l 1 invention, au comportement de produits de pulve- 
risation capillaires correspondants, formuies avec des hydrocar- 
bures fluor^s et chlor^s en tant qu 1 agent de propulsion. 
5 EXH4PEE 19 - 

i ■ mm 

Une pulverisation capillaire est fabriquee. A cet effet s 
2,08 g de copolymere de H-vinylpyrrolidone et d 1 acetate de 

vinyle dans un rapport de volume 70 : 30 
0,1 g d'huile parfumee 
10 33,96 g d*iso-propanol 
13,62 g d»eau , et 
3,72 g d* acetone 
sont mis sous forme de solution e t introduits dans un recipient 
d 1 aerosol addquat. 
15 Ce recipient d 1 aerosol est equipe d f une soupape 

de pulverisation selon la figure 1 ou la figure 3 ou encore la 
figure 10, mais sans tSte de pulverisation tourbillonnaire 10 # 

Ensuite on introduit sous pression dans le reci- 
pient d f aerosol k travers la soupape de pulverisation s 
20 41,95 g d»une solution de dimethyiether et de trichlorure de 

vinyle 1,1,1 (16,6 en poids de dimethyiether et 83,4 Jf 
en poids de trichlorure de vinyle 1,1,1), et 
4,57 g d 1 anhydride carbonique 

Une tSte de pulverisation tourbillonnaire 10 
25 est alors montee sur la soupape de pulverisation. La bombe d* ae- 
rosol ainsi remplie est representee sur la figure 13. 

Le comportement h, la pulverisation de cette 
dose d f aerosol correspond dans une large mesure, grdce h la 
mise en oeuvre d'une preparation d 1 aerosol et d f un dispositif 
30 conformes a 1* invention, au comportement de produits de pulve- 
risation capillaires correspond ants, formuies avec des hydrocar- 
bures fluores et chlores en tant qu 1 agents de propulsion. 
EXEMPLB 20 - 

On fabrique un deo-spray. A cet effet t 
35 0,10 g de 2,4,4 , -trichlor-2 , -hydroxydiphenyiether 
2,37 g d 1 ether benzolque 
14,35 g d*eau 
32,86 g d 1 acetone et 
0,50 g d f huile parfumee 
40 sont mis sous forme de solution et introduits dans un recipient 
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d 1 aerosol ad£quat. 

Oe recipient d 1 aerosol est <5quip<5 d'une soupape 
de pulverisation selon la figure 1 , ou la figure 3 ou encore la 
figure 10, mais sans tSte de pulverisation tourbillonnaire 10. 
5 Bnsuite on introduit • sous pressipn dans le 

recipient d* aerosol, a travers la soupape de pulverisation : 
41,69 g d'une solution de dim^thylether et de trichlorure de 

vinyle 1,1,1 (18,6 ^ en poids de dimethylether et 81,49 s 
en poids de trichlorure de vinyle 1,1,1) , e* 
10 4,27 g d f anhydride carbonique 

Une t§te de pulverisation tourbillonnaire 10 
est alors raontee sur la soupape de pulverisation. I*a bombe ae- 
rosol ainsi remplie est representee par la figure 13. 

Le comport ement h la pulverisation de cette do- 
15 se d'aerosol correspond dans une large mesure, grace h la mise 
en oeuvre d'une preparation d 1 aerosol et d'un dispositif confor- 
mes h 1' invention, au comportement de produits deo-Spray corres- 
pondants, formuies avec des hydrocarbures fluores et chlores, 
en tant qu' agents de propulsion. 
20 EXEMPLB 21 - 

Un deo-Spray est fabrique. A cet effet 3 
0,10 g de 2,4,4 , -trichlor-2 f -hydroxypbenyiether 

1,98 g d f ether benzoTque 
13,62 g d'eau 
25 33,56 g d f alcool ethylique 

3,72 g de metozyacetone et 
0,50 g d'huile parfumee 
sont mis sous forme de solution et introduits dans m recipient 
d« aerosol adequate Ce recipient d' aerosol est equipe avec une 
30 soupape de pulverisation selon la figure 1 ou la figure 3 ou 

la figure 10, mais sans t§i;e de pulverisation tourbillonnaire 10. 

Ensuite on introduit sous pression dans le 
recipient d' aerosol h travers la soupape de pulverisation s 
41,95 g a 'une solution de dimetbyiether et de trichlorure de 
35 vinyle 1,1,1 (16,6 fo en poids de dimethyiether et 83,4 $ 

en poids de trichlorure de viioyle 1,1,1) et 
4f57 g d f anhydride carbonique 

Une t§te de pulverisation tourbillonnaire 10 
est alors montee sur la soupape de pulverisation. La bombe aero- 
40 sol ainsi remplie est representee par la figure 13. 
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Le coihportement h la pulverisation de cette 
dose d 1 aerosol correspond dans une large me sure f gr&ce h la mise 
en oeuvre d f une preparation d 1 aerosol et d'un dispositif confor- 
mes h l 1 invention, au comportement de produits D^o-Spray corres- 

5 pondants formulas avec des hydrocarbures fluores et chlores, en 
tant qu 1 agents de propulsion. 

Dans le cas des exemples 1 h 21 precedents et 
des recherches ulterieures, uae bombe aerosol selon la figure 13 
a ete utilis£e f cfette bombe etant munie d'une soupape de pulve- 

10 risation selon la figure 1 ou la figure 3 ou la figure 10. 

Le progres technique obtenu grftce au remplissa- 
ge homogene de la bombe d* aerosol selon la figure 13* est indi- 
que sur le tableau I joint en annexe par comparaison avec les 
preparations d f aerosols selon le brevet d , Allemagne F<§d£rale 

15 27 05 872. 

On va maintenant d€crire un melange porteur 
sous pression pour preparations d 1 aerosol, £galement air la base 
d 1 agents de propulsion constitu^s par des dimethylethers et de 
1* anhydride carbonique, mais ne contenant pas de chlorure de m6~ 
20 thylene ou de tri chlorure de vinyle 1,1,1. 

L f objet de l f invention est un melange porteur 
sous pression pour des preparations d f aerosols d*un systeme de 
pulverisation a propulsion autonome, destine k Stre utilise com- 
me pulverisation universelle , h base de substances actives h 
25 distribuer, de solvants organiques, d*eau et d f agents de pro- 
pulsion, dans un recipient de pulverisation selon les figures 
1 h 13, de sorte que ce melange se presente sous forme d»une 
solution homogfene et que celle-ci comporte les pourcentages 
en poids suivants : 
30 70,0 k 50,1 d»eau 

38,5 h. 28,7 de dimethyiether 
0,5 h 10,0 d^so-propanol et/ou d f alcool ethylique et/ou de n- 

propanol, et 
1,4 k 0,8 d , aiihydride carbonique. 
35 , Ces pourcentages devant se completer a 100 # 

Au sens de la presente invention on entend 
par constituants non infl amma bles, l'eau, l f anhydride carbo- 
nique et tels autres constituants, par exemple les substances 
actives, qui ont une temperature d 1 inflammation superieure h 
40 6G0°C. 
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Lea melanges porteurs de preparations d* aero- 
sols conformes k 1* invention, peuvent §tre formulas avec des 
constituants actifs (substances actives) cosmetiques, pour les 
soins corporels ou bien medicinaux, et donnent des preparations 
5 pour des applications diverses, par exemple sous forme de pulvd- 
risations cosmetiques, pour le traitement des locaux ou sous 
forme de pulverisations medicinales, de preference des dec- 
sprays© 

Comme substances actives, ces melanges peuvent 
10 contenir par exemple des substances de capilliculture, des resi- 
nes de pulverisation capillaire, des produits anti-transpiration, 
des deodorants, des bactericides, du parfum, des fongicides, 
des extraits de plantes ou d*organes # 

Les melanges porteurs aqueux utilises dans 
15 les preparations d* aerosols conformes h l f invention, ont pour 

base des gaz de propulsion anhydride carbonique et dimethylether 
comme agents de propulsion, 

Une forme de realisation du melange porteur 
est caracterisee en ce que ce melange contient comme gaz de 
20 propulsion, 0,8 k 1,1 f° en poids d 1 anhydride carbonique et 28,7 
a 38,5 ^ en poids de dimethylether, ces pourcentages etant rap- 
portes au poids total du melange porteur aqueux. 

Une autre forme de realisation du melange por- 
teur est caracterisee en ce qu'il contient 54,0 h 70,0 fo en 
25 poids d f eau, ces pourcentages etant rapportes au poids total 
du melange porteur aqueux. 

Une autre forme de realisation du melange por- 
teur est caracterisee en ce qu'il contient 5 f 0 h. 10,0 $ en poids 
d'alsool avec 2 et/ou 3 atomes de car bone, ces pour cent ages en 
30 poids etant rapportes au poids total, du melange porteur aqueux. 

. Une forme hautement pref eree du melange porteur 
est caracterisee en ce qu 1 elle comporte les pourcentages en 
poids suivants g 
54*0 a 55 p 0 d'eau 
35 0,9 a 1 p 1 d' anhydride carbonique 
38 p 5 a 35 p 1 de dimethylether 

9 P 0 a 6,4 d f alcool avec 2 ou 3 atomes de earbone 
Les pourcentages ci-dessus indiques devant se completer h 100. 

Lors de la realisation du melange porteur ou 
40 bien de la preparation en aerosol de 1» invention, les types et 
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les quantites de substances actives necessaires, d'alcool des 
.types mentionnds, d f anhydride carbonique, de dimethylether ainsi 
que d f eau p sont assortis qualitativement et quantitativement 
dans un lot d f essai en tenant compte du but d'application pour- 

5 suivi et des limites de pourcentage en poids mentionn^es ci- 

dessus, de fa^on que I'on ait une solution horaogene sous la for- 
me d»une phase unique qui puisse Stre pulv£ris£e dans de bonnes 
conditions pour dormer un aerosol pr§t a l^mploi. 

Dans le cas des melanges porteurs pour prepara- 

10 tions d f aerosols realisees selon la forme hautement pr^f^rde ci- 
dessus, la teneur en constituants non inflammables atteint 55,1 
k 55,9 f° en poids. Cela signifie par rapport k l»etat de la tech- 
nique correspondant au brevet d f Allemagne P^d^rale 27 05 872 , 
exemple 2, avec au maximum 40 # en poids de constituants non in- 

15 flammables,, un progrfes ddcisif. Pour cette raison, les prepara- 
tions d 1 aero sol selon l 1 invention, sont utilises en tant que 
produits prdsentant peu de risques d 1 accident lors du transport, 
du stockage et de 1» utilisation, si bien qu'elles sont qualifies 
de "preparations d f aerosols de s£curit£ M . 

20 EXEMPLE 22 r 

Partant du melange J indique sur le tableau II 
un produit de capilli culture est fabrique. A cet effet s 
0,80 g de polyvinylpyrrolidone, 
0,10 g d f huile parfumee et 

25 6,86 g d f iso-propanol 

sont introduits dans un recipient d* aero sol adequate Ce recipient 
est Squipe d'une soupape de pulverisation selon la figure 1, ou 
la figure 3 ou encore la figure 10, mais sans tSte de pulverisa- 
tion tourbillonnaire 10, 

30 Ensuite, on introduit sous pression dans le re- 

cipient d* aerosol k travers la soupape de pulverisation s 
77 p 04 g d'une solution aqueuse de dimethylether (30 fo en poids 

de dimethylether et 70 # en poids d'eau) 
14,11 g de dimethylether et 

35 1 ,09 g.d'anhydride carbonique. 

Une tSte de pulverisation tourbillonnaire 10 
est alors montee sur la soupape de pulverisation. La bombe aero- 
sol ainsi remplie est representee par la figure 13* 

Le comportement k la pulverisation de cette do- 

40 se d 1 aerosol correspond dans une large mesure, grfice k la mise 
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en oeuvre d'un melange porteur et d'un dispoaitif conformea a 
1- invention, au comportement de produits de capilliculture correa- 
pondants formulas avec des hydrocarburea fluores et chlorea, 
comme agents de propulsion. 
5 EXEMPLE 2 3 - 

Partant du melange porteur H indique" sur le ta- 
bleau II, une preparation Deo-Spray est realisee selon la formu- 
le suivante s 

98,00 ^ en poida de melange porteur H, 
10 0,10 # en poida de bactericide pour deo-Spray 
0,50 $> en poida d'nuile parfumee 
0,30 $> en poida de tiers-aolvant et 

1,10 $ en poide de produits de reengraiaaement pour Deo-Spray. 
A cet effet 8 
15 0,10 g de bactericide pour Deo-Spray 
0,50 g d'nuile parfumee 
0,30 g de tiera-aolvant 

1,10 g de produits de reengraissement pour Deo-Spray, et 
8,40 g d»alcool gtnylique • 
20 aont mia soua f oxme de solution et introduits dana un reservoir 

d« aerosol ad£quat. 

Ce reservoir d'aeroaol eat equipe d'une aoupape 

de pulveriaation selon la figure 1 ou la figure 3 ou la figure 
10, maia sana la tSte de pulverisation tourbillonnaire 10. 
25 Ensuite on introduit soua pression dana le re- 

cipient d' aerosol a travera la soupape de pulverisation : 
76,57 g d'une solution aqueuae de dimethyletner (30 en poids 

de dim£thylether et 70 # en poids d«eau) 
12,03 g de dimetnyl£ther , et 
30 1,00 g d' anhydride carbonique 

Une tSte de pulverisation tourbillonnaire 10 
est alors montee aur la soupape de pulverisation. La bombe aero- 
sol ainsi remplie est representee par la figure 13. 

Le comportement a la pulverisation de cette 
35 dose d'aeroaol correspond dans une large mesure, grace la l'uti- 
lisation d'un melange porteur et d'un dispositif conformes a 
1« invention, au comportement de produites Deo-Sprays correspon- 
dants f ormules avec des hy^rocarbures fluores et chlores en 
tant qu 1 agents de propulsion. 

40 
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EXEMPLB 24 - 

Partant du melange porteur I indique hot le 
tableau II, une preparation de pulverisation contre la trans- 
piration est r£alis£e avec la formulation suivante : 
5 96,7 # en poids de melange porteur I 

3,0 ^ en poids de produit contre la transpiration , et 
0,3 ^ en poids d'huile parfumee 
A cet effet : 
3,0 g de produit contre la transpiration 
10 0,3 g d'huile parfumee 
10,0 g d f eau, et 
9 f 67 g d t alcool ethylique 
sont mis sous forme de solution e t introduits dans un recipient 
d'a^rosol adequat. Ce recipient d'aerosol est £quipe avec une 
1 5 soupape de pulverisation selon la figure 1 , ou la figure 3 ou 
encore la figure 10, mais sans t§te de pulverisation tourbillon- 
naire 10, 

On introduit ensuite sous pression dans le re- 
cipient d 1 aerosol h travers la soupape de pulverisation : 
20 60,31 g d'une solution aqueuse de dimethyiether (30 j£ en poids 
de dimethyiether et 70 & en poids d , eau) 
15,75 g de dimethyiether, et 
0,97 g d* anhydride carbonique 

Une t§te de pulverisation tourbillonnaire 10 
25 est alors montee sur la soupape de pulverisation. La bombe aero- 
sol ainsi remplle est representee par la figure 13. 

Le comportement h la pulverisation de cette 
dose d 1 aerosol correspond dans une large mesure, gr&ce h la 
mise en oeuvxe d , un melange porteur et d f un dispositif conformes 
30 a 1* invention, au comportement de produits correspondants de 

pulverisation contre la transpiration, formuies avec des hydrc- 
carbures fluores et chlores, en tant qu* agents de propulsion. 

D 1 autre s recherches cnt montre que les melan- 
ges porteurs H et I du tableau I, gr&ce h une addition convenable 
3.5 de substances actives et gr&ce It des ajouts classiques, convien- 
nent tout particulierement pour la fabrication de preparations 
d* aerosols pour des produits de soins corporels, pour des pro- 
duits de capilliculture , pour des articles menagers, pour des 
pulverisations medicinales, pour des aerosols techniques et pour 
40 des produits de pulverisation de parfums. 



.244631 1A1J. > 



29.- 



2446311 



EXEMPLB 25 - 

Part ant du melange porteur H indique sur le ta- 
bleau II P une preparation Deo-Spray est realisde selon la for- 
mulation suivante s 
5 98,00 en poids de melange porteur H 

0,10 en poids de bactericide pour Deo-Spray 
0,50 5& en poids d'huile parfum^e 
0,30 fo en poids de tiers-solvant, et 

1,10 *f<> en poids de produit de reengraissement pour Deo-Spray 
10 A cet effet : 

0,10 g de bactericide pour Deo-Spray 
0,50 g d'huile parfuinee 
0,30 g de tiers-solvant et 

1,10 g de produit de rdengraisfsement pour Deo-Spray 
15 sont introduits dans un recipient d* aerosol adequate Oe recipient 
d 1 aerosol est equipe avec une soupape de ventilation selon la 
figure 1 ou la figure 3 ou encore la figure 10, mais eans t£te 
de pulverisation tourbillonnaire 10. 

Ensuite on introduit sous pression dans le r£- 
20 cipient d f aerosol, h, travers la soupape de pulverisation t 

97*00 g d f une solution aqueuse alcoolique k une seule phase de 

dim^thylether (36,08 fo en poids de dimethyl^ther, 55,26^ 
en poids d*eau et 8,66 & en poids d'alecol ethylique) 
1 ,00 g d* anhydride carbonique 
25 la tfite de pulverisation tourbillonnaire 10 

est alors montee sur la soupape de pulverisation. La bombe aero- 
sol ainsi remplie est representee par la figure 13« 

le comportement h la pulverisation de cette dose 
d 1 aerosol correspond dans une large mesure, grSce a la mise en 
30 oeuvre d'un melange porteur et d'un dispositif conformes k 1» in- 
vention, au comportement de produits correspondants Dec-Spray 
f ormuies avec des hydrocarbures fluo res et chlores en tant qu f a- 
gent de propulsion, 
BXEMPIiB 26 - 

35 Partant du melange porteur I indique sur le ta- 

bleau II, une preparation de pulverisation contre la transpira- 
tion est realisee avec la formulation suivante s 
96 p 70 ^ en poids du melange porteur I 
3 f 00 en poids de produit contre la transpiration, et 

40 0,30 en poids d^uile parfumee 
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A cet effet s 
3,0 g de produit contre la transpiration et 
0,3 g d'huile parfumee 
sont introduits dans un recipient d' aerosol adequat. Ce recipient 
5 d 1 aerosol est equipe avec une soupape de pulverisation selon la 
figure 1 ou la figure 3, ou encore la figure 10, mais sans tgte 
de pulverisation tourbillonnaire 10. 

Ensuite on introduit sous pression dans le re- 
cipient d f aerosol k travers la soupape de pulverisation g 
10 95,73 g d f une solution aqueuse - alcoolique a une seule phase 
de dimethylether (35,35 & en poids de dimethylether, 
54,55 & en poids d'eau et 10,10 % en poids d f alcool 
ethylique) et 
0,97 g d 1 anhydride carbonique 
1 5 Une tSte de pulverisation tourbillonnaire 10 est 

alors montee sur la soupape de pulverisation. La bombe aerosol 
ainsi remplie est representee par la figure 13. 

Le coraportement k la pulverisation de cette 
dose d'aerosol correspond dans une large me sure grfice k la mise 
20 en oeuvre d»un melange portelur et d»un dispositif conformes k 
1» invention, au comport ement de produits correspondants depul- 
verisation contre la transpiration, formuies avec des hydrocar- 
bures fluores et chlores en tant qu 1 agents de propulsion. 
EXMPLB 27 - 

2 5 Partant du melange porteur J indique sur le ta- 

bleau II, on realise un produit de capilli culture. 

A cet eff et : 
0,80 g de polyvinylpyrrolidone et 
0,10 g d^uile parfumee 

30 sont introduits dans un recipient d 1 aerosol adequat. 

Le recipient d* aerosol est equipe avec une 
soupape de pulverisation selon la figure 1 ou la figure 3 ou 
encore la figure 10, mais sans tSte de pulverisation tourbillon- 
naire 10. 

55 Ensuite on introduit sous pression dans le re- 

cipient d* aerosol a travers la soupape de ventilation % 
98,01 g d'une solution a une seule phase de dimethylether dans 
l»eau et dans I'alcoo iso-prcpy iique (37,98 f* en poids 
de dimethylether, 55,02 fo en poxds d'eau et 7,00 # en 
40 poids d f alcool iso-propylique) 
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1 f 09 g d 1 anhydride c arbonique m 

Une t6te de pulverisation tourbillonnaire 10 est 

alors montde sur la soupape de ventilation© La. bombe aerosol 

ainsi remplie est representee par la figure ^3^ 
5 Le comportement a la pulverisation de cette 

dose d f aero sol correspond dans une large mesure, grfice a la mise 

en oeuvxe d , un melange porteur et d f un dispositif conformes h. 

^invention, au comportement de produits de capillieulture cor- 

respondants formules avec des hydrocarbures fluor^s et chlores 
10 en tant qu 1 agents de propulsion. 

EXEMPIxE 28 - 

On realise la formulation selon les indications 
de I'exemple 25, mais, h la difference de ce dernier, la quantity 
indiqu^e de bactericide, d'huile parfum^e , de tiers-solvant et 

15 de produit de reengraissement, est dissoute dans un reservoir 

de melange prealablement dans le melange porteur H encore exempt 
d 1 anhydride carbonique. Le melange est ensuite introduit sous 
pression dans un recipient d f aerosol muni d l une soupape de pul- 
verisation, mais sans tSte de pulverisation tourbillonnaire 10. 

20 Ensuite, la quantity indiqu^e d 1 anhydride carbonique est intro- 
duit e sous pression dans le recipient d 1 aero sol & travers la 
soupape de pulverisation. La tSte de pulverisation tourbillon- 
naire 10 est alors montee sur la soupape de pulverisation, 

Le comportement k la pulverisation de cette 

25 dose d» aerosol correspond k celui de la dose selon l'exemple 25# 
EXEMPLE 29 - 

On realise la foimulation selon les indications 
de l'exemple 26. Toutefois b. la difference de celui-ci, le mode 
operatoire indique dans I'exemple 28 est mis en oeuvre. 
30 Le comportement k la pulverisation de cette dose 

d' aerosol correspond h, celui de la dose selon l f exemple 26. 
EXEMPLE 30 - 

La formulation est realisee selon les indications 
de l f exemple 26 • Toutefois, h. la difference de ce dernier, le 
35 mode operatoire indique dans l»exemple 28 est mis en oeuvre, 

Le comportement h la pulverisation de cette 
dose d 1 aerosol correspond h. celui de la dose selon l^xemple 26. 

Dans les exemples precedents, le 2,4,4 ,e -trichlor- 
2 , -hydroxyphenylether, peut, par exemple, 6tre employ 6 comme bac- 
40 t^ricide pour D^o-Spray. Earis les exemples precedents 9 on peut 
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par exemple p mettre en oeuvre comme tiers-solvant pour d£o— 
spray 9 de l^uile de ricin hydrog£n£e, dthoxyl£e avec environ 
40 m olecules d*oxyde d* Ethylene par molecule. Comme produit de 
reengraissement pour deo-spray dans les exemples pr£c6dents, 
5 le polyethyl&neglycol avec un poids moldculaire moyen de 400 
peut §tre utilise. Dans les precedents exemples, de l»hydroxy- 
chlorure d* aluminium peut par exemple §tre mis en oeuvre comme 
produit contre la transpiration* 
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REVENDI CAT I ONS 
1°) Procede pour le remplissage d'une bombe 
aerosol assurant une pulverisation sous forme de brouillard tres 
fin, procede caracterise en ce que des substances actives, de 
5 l'eau et un solvant organique sont introduits dans le recipient 
de pulverisation sous pression et qu'ensuite le recipient de 
pulverisation sous pression est ferine et qu'apres le remplissage 
du dimethylether puis de 1* anhydride carbonique sont introduits 
sous pression r de sorte que le remplissage liquide se presente 
10 sous la forme d'une solution horaogene a une phase et que la pres- 
sion dans le recipient de pulverisation sous pression atteint 
5 a 7 bars. 

2° ) Procede selon la revendication 1, caracterise 
en ce qu'au moins SO % en poids de constituants non inflammables 

15 rapportes au poids total du melange, sont introduits dans le re- 
cipient et que du dimethylether et de l 1 anhydride carbonique sont 
introduits sous pression comme gaz de propulsion, au moins l'eau 
et 1" anhydride carbonique et eventuellement le chlorure de methy- 
lene et/ou le trichlorure de vinyle 1,1,1 sont mis en oeuvre 

20 comme constituants non inflammables. 

3°) Procede selon la revendication 2, caracterise 
en ce que les constituants sont introduits dans le recipient 
selon les quant it es suivantes : 
12,9 a 17,5 % en poids d'eau 

25 4 a 6 % en poids d 1 anhydride carbonique 
6 a 8 % en poids de dimethylether 
35 a 40 % en poids de solvant s organiques 

32 a 35 % en poids de chlorure de methylene et/ou de trichlo- 
rure de vinyle 1,1,1, et 
30 0,5 a 3,1 % en poids de substances actives. 

Ces pourcentages se rapportant au poids total introduit dans le 
recipient et devant se completer a 100. 

4°) Procede selon la revendication 1, caracterise 
en ce que les constituants sont introduits dans le recipient 
35 selon les quantites suivantes : 
70 f 0 a 50,1 % en poids d'eau 
38,5 a 28,7 % en poids de dimethylether 
0,5 a lO % en poids d 1 iso-propanol et/ou d'ethanol et/ou de 
n-propanol et 
40 1,4 a 0,8 % en poids d 1 anhydride carbonique. 
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Ces pourcentages devant se completer a lOO. 

5°) Bombe d' aerosol remplie, selon l'une quel- 
conque des revendications 1 a 4, bombe caracterisee en ce quelle 
est mise en oeuvre lors du transport, lors du stockage et lors 
de 1' utilisation conune produits presentant peu de risques d 1 ac- 
cident pour obtenir un brouillard tres fin du produit pulverise. 
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